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Maschinengewindebohrer fir metrische 1ISO-Durchgangsgewinde

para  Werkzeuge und Maschinen|

M3 - M10 DIN 371
P0137 P5557 P2352 P0352
N AL VA -
1SO 2/6H I1SO 2/6H ISO 2/6H 1SO 2/6H
blank blank nitriert TiN
Stahl allgemein Alurzilrjium rost- und séure- :ﬁ?ﬁ:}gz;ﬁ:

< 850 N/mm?
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d1 11 12 13 d2 L Preis Preis
mm mm mm mm mm mm 1] U U 1]
M3 56 9 18 3,5 2,7 5,50 6,10 8,60
M4 63 10 21 4,5 3,4 5,70 6,90 6,20 8,80
M5 70 12 25 6 4,9 6,00 7,50 6,80 9,50
M6 80 14 30 6 4,9 6,00 7,50 6,90 9,60
M8 90 17 35 8 6,2 7,10 8,70 7,70 10,80
M10 100 19 39 10 8 8,50 10,40 8,70 12,20
M12 - M24 DIN 376
P1854 P0817 P2353 P0353
N AL VA -
1ISO 2/6H 1ISO 2/6H ISO 2/6H 1ISO 2/6H
blank blank nitriert TiN
— Stahl allgemein AIun:lrjium rost- und séure- :)tsa:luar\::jgzgjerz
< 800 N/mm? Knetlegierungen bestandige Stahle becs}?:dige
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dl 11 12 K] d2 L Preis Preis Preis Preis
mm mm mm mm mm mm ’ U U 1]
M12 110 21 - 9 10,60 16,20 11,70 16,40
M14 110 23 - 11 13,60 20,50 15,00
M16 110 25 - 12 15,10 22,80 16,50 23,30
M18 125 28 - 14 11 22,10 33,50 24,30 34,80
M20 140 29 - 16 12 22,50 35,70 24,60 34,80
M24 160 32 - 18 14,5 29,70
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Maschinengewindebohrer fir metrische ISO-Sacklochgewinde
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M3 - M10 DIN 371
P0138 P0812 P2364 P0914
N AL VA -
1SO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H
60° blank blank blank TiN
. Stahl allgemein
Stahl allgemein Alurzllnlum rost- und saure- | rost- und saure-
2 - andi 4 -
< 850 N/mm Knetlegierungen besténdige Stahle be:,t?:j.dlge
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dl 11 12 13 d2 L Preis Preis Preis Preis
mm mm mm mm mm mm 1] U U 1]
M3 56 9 18 3,5 2,7 6,00 10,20 7,10 9,50
M4 63 10 21 4,5 3,4 6,00 10,20 7,20 9,50
M5 70 12 25 6 4,9 6,20 10,30 7,30 9,70
M6 80 14 30 6 4,9 6,60 10,90 7,50 10,20
M8 90 17 35 8 6,2 7,70 12,70 8,60 12,00
M10 100 19 39 10 8 8,90 14,90 10,40 13,90
M12 - M24 DIN 376
P1855 P0824 P2365 P0917
N AL VA -
1ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H
blank blank blank TiN
60° o Stahl allgemein
Stahl allgemein AIur'r;llnlum rost- und séure- | rost- und saure-
2 - Y = .
< 850 N/mm Knetlegierungen besténdige Stahle beft?s.dlge
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di 1 12 13 d2 Ll
mm mm mm mm mm mm 1] U U 1]
M12 110 21 - 9 7 11,90 19,30 13,00 18,50
M14 110 23 - 11 9 15,30 24,90 17,30 23,90
M16 110 25 - 12 16,40 26,50 18,40 25,60
M18 125 28 - 14 11 24,60 39,70 27,00 38,40
M20 140 29 - 16 12 24,40 39,00 27,20 38,10
M24 160 32 - 18 14,5 31,10
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Maschinengewindebohrer fir metrische ISO-Feingewinde
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M4 ... M30 DIN 374
P2356 P0834
N N
1SO 2/6H ISO 2/6H
blank blank
Stahl allgemein Stahl allgemein
< 850 N/mm? < 850 N/mm?
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di 11 12 13 d2 L]

mm mm mm mm mm mm u u
M4x0,5 63 10 - 2,8 2,1 9,00 9,90
M5x0,5 70 12 - 3,5 2,7 9,40 10,30
M6x0,5 80 14 - 4,5 3,4 9,90 10,30
M6x0,75 80 14 - 4,5 3,4 9,40 10,90
M8x0,5 80 11 - 6 4,9 14,00
M8x0,75 80 11 - 6 4,9 10,30 11,00

M8x1 90 17 - 6 4,9 9,90 10,10
M10x0,75 90 14 - 7 55 12,60
M10x1 90 14 - 7 55 9,90 11,80
M10x1,25 100 19 - 7 55 11,80
M12x1 100 19 - 9 7 11,90 14,60
M12x1,25 100 19 - 9 7 13,50
M12x1,5 100 19 - 9 7 11,30 14,00
M14x1 100 19 - 11 9 16,60
M14x1,25 100 19 - 11 9 15,90
M14x1,5 100 19 - 11 9 15,90 19,20
M16x1 100 19 - 12 9 16,80
M16x1,5 100 19 - 12 9 16,30 22,10
M18x1 110 21 - 14 11 24,60
M18x1,5 110 21 - 14 11 22,10 29,40
M20x1 125 21 - 16 12 23,50
M20x1,5 125 21 - 16 12 22,70 32,40
M22x1,5 125 22 - 18 14,5 24,60 35,40
M24x1,5 140 24 - 18 14,5 27,50 41,00
M28x1,5 140 24 - 20 16 40,20
M30x1,5 150 26 - 22 18 44,20
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Maschinengewindebohrer fur Rohrgewinde DIN-ISO 228, Handgewindebohrer I.. I..
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o G1/8...G1" DIN5156
55 P2366
N
blank
Stahl allgemein < 850 N/mm?
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dl Steigung 11 12 d2 [ Kernloch Preis
inch Gang /" mm mm mm mm mm G
G1/8 28 90 18 7 55 8,8 11,90
Gl/4 19 100 22 11 9 11,8 16,40
G3/8 19 100 22 12 9 15,25 20,20
G1/2 14 125 25 16 12 19 25,80
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 40,90
G1 11 160 30 25 20 30,75 64,30
M2 - M30 DIN 352
Artikelnr. P1847
Typ N
60° Toleranz 1ISO 2/6H
Oberflache blank
Anwendung Stahl allgemein < 850 N/mm?
di 11 12 d2 L] Nutenzahl
mm mm mm mm mm Preis/Stk.
M2 36 8 2,8 2,1 3 11,30
M2,5 40 9 2,8 2,1 3 9,40
M3 40 10 3,5 2,7 3 6,70
M4 45 12 4,5 34 3 6,70
M5 50 15 6 49 3 6,80
M6 50 18 6 49 3 7,00
M8 56 22 6 49 4 9,20
M10 70 24 7 55 4 11,70
M12 75 29 9 7 4 14,60
M14 80 30 11 9 4 18,60
M16 80 32 12 9 4 24,90
M18 95 40 14 11 4 29,80
M20 95 40 16 12 4 36,10

1.02.2010




